
第１９卷　第８期

２０１１年８月　 　
　　　　 　　　　

　 光学 精密工程

　ＯｐｔｉｃｓａｎｄＰｒｅｃｉｓｉｏｎＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ
　 　　 　　　　

Ｖｏｌ．１９　Ｎｏ．８

　 Ａｕｇ．２０１１

　　收稿日期：２０１００９２６；修订日期：２０１１０１１１．

　　基金项目：国家８６３高技术研究发展计划Ｂ类资助项目（Ｎｏ．２００６ＡＡ０４Ｚ３６７）；国家８６３高技术研究发展计划重点

资助项目（Ｎｏ．２００７ＡＡ０４２１０２）

文章编号　１００４９２４Ｘ（２０１１）０８１８５２０７

基于犘犇犕犛和玻璃材料的毛细管被动阀临界压力分析

杜　新１
，２，３，张　平１，刘永顺１，吴一辉１

，２

（１．中国科学院 长春光学精密机械与物理研究所 应用光学国家重点实验室，吉林 长春１３００３３；

２．中国科学院 研究生院，北京１０００３９；３．长春理工大学 机电工程学院，吉林 长春１３００２２）

摘要：针对现有的数值仿真方法不能够准确地计算矩形截面毛细阀用亲水性很好的玻璃作盖板时的临界压力，提出了一

种分析复合壁面毛细管被动阀临界压力的方法。使用ＳｕｒｆａｃｅＥｖｏｌｖｅｒ（ＳＥ）自由软件，通过设置和实际流动相符的边界

条件，并监测在扩张段入口处接触角的变化范围，实现了对由玻璃盖板和ＰＤＭＳ微通道构成的被动阀的临界压力的计

算。此时，接触线应该设置为可以进入到扩张段的侧壁上，而不能固定在扩张段入口处。对于深度为２５μｍ，宽深比为

２，４，８，１６的毛细管被动阀，得到的临界压力分别为０．７７，０．４５，０．３３，０．２４ｋＰａ。仿真结果和转台实验结果基本相符，证

实了ＳＥ方法的有效性。文中分析了接触角对毛细阀有效性的影响，指出当通道和平板材料的接触角之和大于９０°时，

毛细阀才能控制流动。

关　键　词：微流体；毛细阀；附加压力；ＳｕｒｆａｃｅＥｖｏｌｖｅｒ

中图分类号：ＴＱ０２２．１；ＴＨ１３８．５２　　文献标识码：Ａ　　犱狅犻：１０．３７８８／ＯＰＥ．２０１１１９０８．１８５２

犅狌狉狊狋狆狉犲狊狊狌狉犲狅犳犮犪狆犻犾犾犪狉狔犫狌狉狊狋狏犪犾狏犲犫犪狊犲犱狅狀犵犾犪狊狊犪狀犱犘犇犕犛

ＤＵＸｉｎ１
，２，３，ＺＨＡＮＧＰｉｎｇ

１，ＬＩＵＹｏｎｇｓｈｕｎ
１，ＷＵＹｉｈｕｉ１

，２

（１．犛狋犪狋犲犓犲狔犔犪犫狅狉犪狋狅狉狔狅犳犃狆狆犾犻犲犱犗狆狋犻犮狊，犆犺犪狀犵犮犺狌狀犐狀狊狋犻狋狌狋犲狅犳犗狆狋犻犮狊，

犉犻狀犲犕犲犮犺犪狀犻犮狊犪狀犱犘犺狔狊犻犮狊，犆犺犻狀犲狊犲犃犮犪犱犲犿狔狅犳犛犮犻犲狀犮犲狊，犆犺犪狀犵犮犺狌狀１３００３３，犆犺犻狀犪；

２．犌狉犪犱狌犪狋犲犝狀犻狏犲狉狊犻狋狔狅犳犆犺犻狀犲狊犲犃犮犪犱犲犿狔狅犳犛犮犻犲狀犮犲狊，犅犲犻犼犻狀犵１０００３９，犆犺犻狀犪；

３．犇犲狆犪狉狋犿犲狀狋狅犳犕犲犮犺犪狀犻犮狊犈狀犵犻狀犲犲狉犻狀犵，犆犺犪狀犵犮犺狌狀犝狀犻狏犲狉狊犻狋狔狅犳

犛犮犻犲狀犮犲犪狀犱犜犲犮犺狀狅犾狅犵狔，犆犺犪狀犵犮犺狌狀１３００２２，犆犺犻狀犪）

犆狅狉狉犲狊狆狅狀犱犻狀犵犪狌狋犺狅狉，犈犿犪犻犾：狔犻犺狌犻狑狌＠犮犻狅犿狆．犪犮．犮狀

犃犫狊狋狉犪犮狋：Ａｓｔｈｅｃｕｒｒｅｎｔｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｓｆｏｒｃａｐｉｌｌａｒｙｂｕｒｓｔｖａｌｖｅｓｃａｎｎｏｔｅｘａｃｔｌｙｃａｌｃｕｌａｔｅｔｈｅ

ｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅｗｈｅｎｔｈｅｐａｓｓｉｖｅｖａｌｖｅｉｓｌｉｍｉｔｅｄｂｙａｇｌａｓｓｆｌａｔｃｏｖｅｒｗｉｔｈｇｏｏｄｈｙｄｒｏｐｈｉｌｉｃｉｔｙ，ａｍｅｔｈ

ｏｄｔｏａｎａｌｙｚｅｔｈｅｃｒｉｔｉｃａｌｐｒｅｓｓｕｒｅｏｆｔｈｅｐａｓｓｉｖｅｖａｌｕｅｗａｓｐｒｏｐｏｓｅｄ．ＴｈｅＳｕｒｆａｃｅＥｖｏｌｖｅｒ（ＳＥ）ｗａｓ

ｕｓｅｄｔｏｓｉｍｕｌａｔｅｔｈｅｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅｏｆｔｈｅｍｉｃｒｏｖａｌｖｅｃｏｍｐｏｓｅｄｏｆａｇｌａｓｓｃｏｖｅｒａｎｄＰＤＭＳｍｉｃｒｏｃｈａｎ

ｎｅｌｓｂｙｓｅｔｔｉｎｇｔｈｅｐｒｏｐｅｒｌｙｂｏｕｎｄａｒｙｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓａｎｄｍｏｎｉｔｏｒｉｎｇｔｈｅｖａｒｉａｔｉｏｎｏｆｔｈｅｃｏｎｔａｃｔａｎｇｌｅａｔ

ｔｈｅｅｎｔｒａｎｃｅｏｆｅｘｐａｎｓｉｏｎｓｅｃｔｉｏｎ．Ｉｎｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ，ｔｈｅｌｉｑｕｉｄｃｏｎｔａｃｔｌｉｎｅｓｈｏｕｌｄｂｅｓｅｔｕｐｔｈｅｅｎｔｒａｎｃｅ

ｏｆｅｘｐａｎｓｉｏｎｓｅｃｔｉｏｎａｎｄｃｏｍｅｉｎｔｏｔｈｅｅｘｐａｎｓｉｏｎａｒｙｗａｌｌｓｔｈａｔｃｏｎｎｅｃｔｔｈｅｇｌａｓｓｃｏｖｅｒ．Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ

ｓｈｏｗｔｈａｔｔｈｅｃａｐｉｌｌａｒｙｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅｓａｒｅ０．７７，０．４５，０．３３ａｎｄ０．２４ｋＰａ，ｒｅｓｐｅｃｔｉｖｅｌｙ，ｆｏｒｔｈｅｍｉ



ｃｒｏｖａｌｖｅｓｗｉｔｈｔｈｅｄｅｐｔｈｏｆ２５μｍａｎｄｔｈｅａｓｐｅｃｔｏｆ２，４，８ａｎｄ１６．Ｔｈｅｏｂｔａｉｎｅｄｓｉｍｕｌａｔｉｏｎｄａｔａａｒｅ

ｗｅｌｌｉｎａｇｒｅｅｍｅｎｔｗｉｔｈｔｈａｔｏｂｔａｉｎｅｄｂｙａｒｏｔａｔｉｎｇｐｌａｔｆｏｒｍ．Ｔｈｅｅｆｆｅｃｔｏｆｔｈｅｃｏｎｔａｃｔａｎｇｌｅｆｏｒｔｈｅ

ｃａｐｉｌｌａｒｙｂｕｒｓｔｖａｌｖｅｗａｓａｌｓｏｄｉｓｃｕｓｓｅｄ，ｗｈｉｃｈｐｏｉｎｔｓｏｕｔｔｈａｔｔｈｅｖａｌｖｅｓｄｏｗｏｒｋｕｎｔｉｌｔｈｅｓｕｍｏｆｔｈｅ

ｃｏｎｔａｃｔａｎｇｌｅｓｏｎｂｏｔｈｔｈｅｆｌａｔｃｏｖｅｒａｎｄｔｈｅｃｈａｎｎｅｌｗａｌｌｉｓｇｒｅａｔｅｒｔｈａｎ９０°．

犓犲狔狑狅狉犱狊：ｍｉｃｒｏｆｌｕｉｄｉｃ；ｃａｐｉｌｌａｒｙｂｕｒｓｔｖａｌｖｅ；ｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅ；ｓｕｒｆａｃｅｅｖｏｌｖｅｒ

１　引　言

　　在微流系统中，微阀的准确设计是实现流动

控制的关键。近年来，一种使用离心力作为主要

驱动力，用毛细管被动阀阻止流动的旋转平台微

流体系统由于易于控制、集成和制作而在生化分

析、个人医疗等领域得到广泛关注［１２］。这种毛细

管被动阀没有活动部分，依靠截面或表面润湿性

质的突变使液体的自由液面产生阻力。

这种旋转平台微流体系统，由于受制作工艺

的限制，往往是先制作出敞口的微通道，再用平面

盖板封装起来，两者使用的材料一般并不相同。

受微通道尺寸、形状及壁面润湿性质的影响，液体

自由液面的形状非常复杂。为求解弯曲液面的临

界压力，对于由单一材料组成的圆截面管道的毛

细管被动阀已有解析解；而对于这种有平面盖板

的矩形截面毛细管微阀，尚无解析解［３］。

Ｍａｎ根据气液固界面的能量变化，推导出

二维情况下微阀临界压力的近似公式［４］。Ｌｉｕ和

Ｃｈｅｎ用同样理论得到了三维情况的近似公

式［５６］。Ｃｈｏ根据接触线理论也得到了三维情况

的近似公式［７］。在数值仿真方面，Ｚｅｎｇ和Ｇｌｉｅｒｅ

分别用ＣＦＤ法求解ＮＳ方程和有限元法求解液

面的拉普拉斯方程来计算临界压力［３，８］。在使用

聚合物制作平面盖板时，接触角通常大于６０°，这

时上述计算方法和实验符合较好。然而，当平面

盖板是亲水性很好的玻璃时（接触角约２０°），即

使不施加外界压力，也会有部分接触线越过扩张

段入口，进入到侧壁上。此时，上述方法的边界设

置和实际流动不符，从而导致计算和实验结果相

差较大。

如果微通道具有很好的亲水性，则有利于实

现微流体系统的自动进样等分析过程，因此，研究

由亲水性好的玻璃平板封装的被动阀很有意义。

ＳｕｒｆａｃｅＥｖｏｌｖｅｒ（ＳＥ）是 Ｋ．Ａ．Ｂｒａｋｋｅ开发的一

种研究自由液面的高速算法，在航天、焊接等方面

得到了实际应用［９１０］。由于ＳＥ算法在设定接触

角时只能给固定值，而根据被动阀原理，在扩张段

入口的接触角是变化的，因此ＳＥ算法不能直接

得到被动阀的临界压力。本文结合接触线理论，

通过设置和实际流动相符的边界条件，用ＳＥ算

法实现了被动阀仿真，通过和实验结果以及已公

布的论文比较可知，仿真结果是可信的。最后，针

对由ＰＤＭＳ和玻璃盖板组成的毛细阀，分析了毛

细阀的临界压力及微通道截面形状、接触角等参

数的影响。

２　被动阀原理和ＳＥ计算模型

　　考虑一个微通道，连接一个扩张段，如图１所

示。由于存在接触角滞后现象，由 ＣｏｎｃｕｓＦｉｎｎ

公式［１１１２］可知，在扩张段入口处，当接触角满足

θ犃＜θ＜θ犃＋α，接触线停止不动。增大液体压力，

液面凸起，当接触角满足θ≥θ犃＋α，接触线流过

扩张段，此时毛细阀达到临界压力。其中，α是扩

张角，θ犃 是前进接触角。

图１　被动阀结构示意图
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ＳＥ算法求解在给定接触角和体积（或压力）

情况下，满足一定约束条件时的系统能量最小值，

可看作是一种交互式有限元。在忽略重力情况

下，系统总能量包括气、液、固三相之间的表面能

犝Ｔ＝γｓｇ犃ｓｇ＋γｓｌ犃ｓｌ＋γｌｇ犃ｌｇ， （１）

其中，γｌｇ，γｓｌ，γｓｇ和犃ｌｇ，犃ｓｌ，犃ｓｇ分别是气液、液

固和气固相之间的表面张力和面积。

由Ｙｏｕｎｇ方程，

γｓｇ＝γｓｌ＋γｌｇｃｏｓθ， （２）

其中，θ是接触角，代入上式可以得到

犈＝（犃ｓｌ＋犃ｓｇ）γｓｇ－犃ｓｌγｌｇｃｏｓθ＋犃ｌｇγｌｇ．（３）

上式右边第一项是常数，第二项和润湿面积

有关，第三项是自由液面的表面能。

ＳＥ算法考虑的是系统能量的极值，因此式

（３）中第一项不考虑；对自由液面，ＳＥ自动计算；

对润湿界面，根据

犈＝∫犛
－γｌｇｃｏｓθ·ｄ犃， （４）

由斯托克斯定理，可将面积分转化为线积分，即计

算由接触线位置（水平集约束）决定的润湿表面的

能量积分。

针对三面是扩张段，一面是平面盖板的矩形

截面被动阀，计算模型如图２所示，扩张角是９０°。

对平面盖板，设置接触线可在平面上自由移动；对

扩张段上壁面，接触线停留在扩张段入口；对侧

壁，根据壁面的亲水情况，接触线或全部停留在入

口处，或有部分进入到扩张段侧壁。

对于体积约束，由散度公式有

犞 ＝犞
ｄ犞 ＝Ω

犽·ｄ犃 ， （５）

其中，犽是盖板法线方向单位矢量。对图２中毛

细阀，由于亲水的平面盖板在自由液面下方，液体

流入到扩张段的体积可用自由液面沿－犽方向投

影围成的体积来计算。

当计算收敛时，液面满足平衡条件，总能量达

到最小，有

２σ犎犖＋犌ρ狕犖＝λ犖 ， （６）

其中，λ是体积约束的拉格朗日乘子，犎 是平均曲

率，犖 是自由液面的法向量。当不考虑重力犌

时，λ＝２σ犎 是弯曲液面产生的附加压力。

首先给定一个较小的液体体积，当液面平衡

后，用ＳＥ软件的ｖ命令得到平衡时的液面附加

压力。同时，检测犃或犅 点的液面角度。不断增

加液体的体积，当附加压力达到最大，或者接触线

上有一点超过前进接触角（指对扩张段壁面）时，

毛细阀达到临界压力。

图２　三面扩张的被动阀及液面形状
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３　实验设计

３．１　微流体芯片的制作

以ＰＤＭＳ和玻璃为材料制作微流体芯片，主

要工艺步骤如下［１３］：用光刻、干法刻蚀等工艺步

骤制得硅基模具；将与固化剂混合过的液态

ＰＤＭＳ涂于钝化处理（Ｃ４Ｆ８ 等离子体）后的硅模

具上，加热固化、脱模，得到ＰＤＭＳ阳模；再次将

与固化剂混合过的液态ＰＤＭＳ涂于钝化处理后

的阳模上，加热固化、脱模，得到含有敞口微通道

的ＰＤＭＳ阴模；最后将微通道与玻璃键合后得到

实验所用的微流体芯片（见图３）。

图３　微流体芯片制作工艺流程示意图

Ｆｉｇ．３　Ｐｒｏｃｅｓｓｄｉａｇｒａｍｏｆｍｉｃｒｏｆｌｕｉｄｉｃｓｙｓｔｅｍ

３．２　实验方法

本文用转台实验测量毛细阀的临界压力。把

微流体芯片放在转台上（见图４），在入口注入染

色的去离子水，转台高速转动，液体受离心力作用
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图４　转台实验示意图

Ｆｉｇ．４　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｄｅｖｉｃｅ

进入贮液池，多余液体流到左侧废液池，液面在

犚１ 处停下。停止转动，在表面张力作用下，液体

通过微通道，到达毛细阀（犚２ 处）后停下。转台再

次转动，当离心力足够大时，毛细阀打开，液体进

入扩张段。离心力的计算如下：［２］

Δ狆＝
１

２ρ
ω
２（犚２２－犚

２
１）， （７）

其中，ω＝２π狀／６０是角速度，狀是转速，犚２ 和犚１

是液体两端距离转台圆心的距离。

当微阀打开时，液柱两端压差为

Δ狆＝狆ｖａｌｖｅ＋狆ｃａｐｉｌｌａｒｙ， （８）

其中，狆ｖａｌｖｅ是微阀临界压力；狆ｃａｐｉｌｌａｒｙ是液柱末端液

面（犚１ 处）产生的附加压力，可根据下式得出
［７］：

犘ｃａｐｉｌｌａｒｙ＝γｌｇ
ｃｏｓθＰＤＭＳ（狑＋２犺）＋ｃｏｓθｇｌａｓｓ狑（ ）狑犺

，

（９）

其中，θＰＤＭＳ，θｇｌａｓｓ是ＰＤＭＳ和玻璃的接触角；狑，犺

是通道宽度和高度。

由公式（７）～（９），可得到微阀打开时的临界

转速。

狀＝
１８００（狆ｖａｌｖｅ＋狆ｃａｐｉｌｌａｒｙ）

π
２

ρ（犚
２
２－犚

２
１槡 ） ． （１０）

４　结果和讨论

４．１　验证

为验证ＳＥ算法的正确性，本文以文献［３］中

公布的具体参数和实验及有限元仿真结果为例，

和ＳＥ仿真结果进行比较（图５）。微阀结构如图

２所示，敞口微通道和平面盖板的材料分别是Ｓｉ

和ＰＤＭＳ，接触角θ犃 分别取６０°和８０°。毛细阀扩

张角是９０°，深１５μｍ。试剂为去离子水。从给出

的实验结果看（文献［３］中图６），由于盖板的接触

角较大，微阀打开前，接触线几乎不会从扩张段侧

壁流出，因此在边界设置时可认为除平面盖板以

外的接触线全部停留在扩张段入口。

图５　微阀临界压力和微阀宽度的关系

Ｆｉｇ．５　Ｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅ狏狊．ｃｈａｎｎｅｌｗｉｄｔｈ

通过图５可以看到，随着通道宽度的增加，

实验测得的毛细阀临界压力和仿真结果都逐渐减

小。ＳＥ计算结果和有限元计算结果是接近的；当

宽度在４５～９０μｍ时，和实验符合较好。当毛细

阀宽度＞９０μｍ时，计算结果偏大。考虑ＰＤＭＳ

比较软，在压力作用下会鼓起，横截面积增大导致

实验测得的附加压力要小于仿真结果，因此计算

结果是合理的。当宽度＜３０μｍ时，两者相差较

大，说明当尺度较小时，还有更复杂的机理需要研

究。

图５中还加入近似公式
［７］（点线）的计算结

果。在宽度＞３０μｍ时，近似公式的值比实验结

果大。由图２可知，在扩张段入口的液面，并不是

所有位置的接触角都相同，而近似公式采用固定

接触角，实际上是假设在接触线所有位置上接触

角都达到θ犃＋９０°，因此近似公式的计算结果总体

上偏大。

４．２　基于犘犇犕犛玻璃的毛细阀的压力

设对ＰＤＭＳ和玻璃的前进接触角θ犃 为１２０°

和２０°，后退接触角为１０５°和８°。实验表明，对于

由ＰＤＭＳ通道和玻璃盖板构成的微通道，液体在

毛细力作用下前进到阀处停止，液面位置如图６

所示。因为液柱后端在尺寸较大的注入室，附加

压力可近似为０，由液面前后压力平衡可知，在毛

细阀处液柱前端液面产生的附加压力也为０。同

时可以看到，靠近玻璃平板的液体已经流过毛细
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阀，进入到扩张段的侧壁，接触线不会全部停留在

扩张段入口位置。

图６　在有玻璃盖板的毛细阀上的液面位置

Ｆｉｇ．６　Ｌｉｑｕｉｄｍｅｎｉｓｃｕｓａｔｍｉｃｒｏｖａｌｖｅｗｉｔｈａｇｌａｓｓ

ｃｏｖｅｒ

目前的数值方法都是假设微通道上的接触线

全部停留在扩张段入口，显然和实际情况不符。

事实上，对于这种情况下的毛细阀，如果接触线停

留在侧壁上，使用ＳＥ算法是无法收敛的。本文

将其设在侧壁上，部分接触线可以沿着扩张段的

侧壁前进，可更好地模拟实际流动。

在仿真中发现，如果设置在侧壁的接触线全

部可动，在体积很小的时候，计算很容易发散。由

于实验中也看不清楚接触线是否完全流过侧壁，

本文分别假设在扩张段入口的垂直侧壁，接触线

最多有犺狋／４，犺狋／２，３犺狋／４和犺狋部分进入扩张段，

犺狋指侧壁高度。图７（ａ）给出不同体积下压力的

变化关系，图７（ｂ）是在限制高度为３犺狋／４条件

下，达到临界压力时的自由液面。可以看到，当进

入扩张段的液体体积较小时，４种假设得到的压

力几乎相等，说明开始只有少部分接触线流过侧

壁，上述限制不起作用。随着体积增大，压力增

加。对于限制为３犺狋／４和ｈｔ两种情况，曲线几乎

重合，得到的压力极值也是最小的。这说明当该

种毛细阀达到临界压力时，接触线还有部分停留

在扩张段入口的侧壁上，因此本文限制接触线在

侧壁最多有３／４高度部分可动不会影响仿真结

果。当压力达到极值时，犃点的接触角（指对扩张

段壁面）小于前进接触角，因此仿真时，在上壁面

的接触线可设为停留在扩张段入口不动。

图８给出对于不同宽深比的毛细阀的实验

和仿真结果的比较。毛细阀深度为２５μｍ，宽度

为５０～４００μｍ。液柱设计尺寸犚２ 和犚１ 分别是

（ａ）毛细阀临界压力和体积的关系

（ａ）Ｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅ狏狊．ｌｉｑｕｉｄｖｏｌｕｍｅ

（ｂ）临界压力时的液面

（ｂ）Ｍｅｎｉｓｃｕｓｕｎｄｅｒｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅ

图７　毛细阀的临界压力

Ｆｉｇ．７　Ｂｕｒｓｔｐｒｅｓｓｕｒｅｏｆｃａｐｉｌｌａｒｙｂｕｒｓｔｖａｌｖｅ

图８　临界转速和阀宽度的关系

Ｆｉｇ．８　Ｂｕｒｓｔｒｏｔａｔｉｏｎａｌｓｐｅｅｄｓ狏狊．ｃｈａｎｎｅｌｗｉｄｔｈ

２０，１５ｍｍ。贮液池（犚１ 处）宽度和深度是３ｍｍ，

１２５μｍ。经过两次脱模，ＰＤＭＳ微通道约有４％

的收缩。液体是染色后的去离子水。对宽深比

２，４，８和１６的毛细阀，得到的临界压力分别为

０．７７，０．４５，０．３３和０．２４ｋＰａ。实验和仿真结果

都表明，阀打开所需的转速随着宽深比的增加而
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不断减小。对于宽度为５０，１００μｍ的阀，实验和

仿真结果复合很好；通道为２００，４００μｍ时，偏差

约２０％。总体上仿真结果要小于实验结果，认为

这是由于在试验中转台转动停止后，液体从犚１

处前进到犚２ 处时，由于液体体积不变，贮液池的

液面会偏离犚１ 一些，导致液柱径向长度变短。

阀宽度越大，这种偏离越大一些。

４．３　对平板毛细阀接触角的限制

当接触线流过侧壁，毛细阀是否还具有控制

流动的功能不仅和平板的接触角有关，还和壁面

的接触角有关。图９给出不同接触角下毛细阀状

态的仿真结果。阴影部分为失效范围。可以看到

两个接触角的和需要大于９０°，毛细阀才能有效

图９　毛细阀稳定性

Ｆｉｇ．９　Ｓｔａｂｉｌｉｔｙｏｆｃａｐｉｌｌａｒｙｂｕｒｓｔｖａｌｖｅ

工作。当接触线流过侧壁时，相当于液体在由侧

壁和平板构成的直角沟槽内流动，在百微米尺度

下，可忽略重力影响，此时流动与微重力下流动类

似，因此符合ｆｉｎｎ第二定律
［１４］。文献［１５１６］表

明此时液体将沿着直角沟槽一直前进，这种毛细

阀总是失效的。

５　结　论

　　本文提出一种分析复合壁面毛细管被动阀临

界压力的新方法。使用ＳｕｒｆａｃｅＥｖｏｌｖｅｒ算法对

不同体积下扩张段入口处的液面进行仿真，并根

据接触线理论，通过监测在扩张段入口处的接触

角的变化范围来判断微阀是否打开。对于由

ＰＤＭＳ通道和玻璃平板组成的毛细阀，由于玻璃

盖板具有很好的亲水性，有部分接触线会越过扩

张段入口，进入到侧壁上。ＳＥ仿真时，需要设置

和实际流动相符的边界条件。以ＰＤＭＳ微通道

和玻璃平板构成的毛细阀为例，对于深度为２５

μｍ，宽深比为２，４，８和１６的毛细阀，计算出临

界压力分别为０．７７，０．４５，０．３３，０．２４ｋＰａ。制作

了相应的微流体芯片，并通过转台实验进行了验

证，实验和仿真结果基本相符，证明ＳＥ算法是有

效的。本文还分析了毛细阀的有效性，指出当通

道和平板材料的接触角之和大于９０°时，平板毛

细阀才能控制流动。
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